<< Retour

Maintenance Industrielle pour Techniciens.
MAINT - 14 h sur 2 jours

INTRODUCTION (2 h)

> Rappel sur les objectifs, missions et contraintes de la fonction.
> Parameétres caractéristiques (disponibilité, fiabilité, streté de fonctionnement,

. I f H rendement des installations).

IS T pe REGULATION g1 oAUl FOWAT OIS TYPES DE MAINTENANCE (4 h)

J > Maintenance corrective.

> Maintenance préventive.
> Maintenance améliorative.

Objectif > Choix du type de maintenance.
> Compléter les connaissances pratiques et

> Acqueérir et savoir utiliser les moyens et outils (4 h)

adaptés aux situations rencontrées.

. > La documentation de maintenance (contenu, réalisation et mise a jour).

Public > La TPM (principe et enjeux), 5S.
Agents techniques, techniciens de maintenance > Indicateurs de maintenance (tableau de bord, taux de rendement synthétique, ...).
ou service travaux neufs.

SECURITE DES EQUIPEMENTS (4 h)

Prérequis
Aucun. > Réglementation et normes relatives a la maintenance et a la sécurité des machines
(principe, articulation et synthése des textes).
Methode pédagogique > Réglementation sur les équipements neufs et anciens (certification et mise en

> Exposé des méthodes et des concepts. conformité).

> Etude de cas et mise en situation.
> Présentation d’exemples industriels.
> Cours assisté par ordinateur.

Participants

Mini : 2 - Maxi : 12
Niveau acquis en fin de stage :

Bases
Prix HT

1145 €
Horaire

mardi 9 h au mercredi 17 h
Votre formateur :
Fabien Ciutat

Sessions du stage

Lieux Jan Fév Mar Avr Mai Jui Jui Aou Sep Oct Nov Déc
Arles 25-26 19-20
Cholet 19-20 7-8




